Piiloha ¢&. 2 k natizeni vlady ¢. 194/2001 Sb.

POSTUP POSOUZENI SHODY AEROSOLOVYCH ROZPRASOVACU

1. Zkousky, které zajiSt'uje osoba odpovédna za uvadéni aerosolového rozpraSovace na trh
11 Hydraulicka zkouska prazdnych nadobek
111 Nadobky z kovu, skla nebo plasti musi odolat hydraulické tlakové zkousce uvedené v bodech

2.1.1,3.1.3. a 3.2.2. ptilohy €. 1 k tomuto nafizeni.

11.2 Kovové nadobky, které vykazuji asymetrické nebo znacné deformace ¢i jiné podobné vady, musi
byt vyfazeny. Mirna symetricka deformace dna nebo deformace profilu horniho dilu je pfipustna
za predpokladu, ze nadobka vyhovi destrukcni zkousce.

1.2 Destrukcni zkouska prazdnych kovovych nadobek

Osoba odpovédnd za uvadéni aerosolového rozprasovace na trh zaruci, ze destrukéni pretlak
nadobek je nejméné o 20 % vyssi nez stanoveny zkuSebni pretlak.

1.3 Zkouska volnym padem u nadobek z potazeného skla

Osoba odpovédnd za uvadeni aerosolového rozpraSovace na trh zaruci, Ze nddobky splituji
pozadavky zkousky stanovené v bodé 3.1.2. ptilohy ¢. 1 k tomuto natizeni.

14 Zaverecna kontrola naplnénych aerosolovych rozprasovacii
141 Aerosolové rozpraSovace se podrobi jedné z nasledujicich metod zaveérecné zkousky:

a) Zkouska horkou vodni lazni
Kazdy naplnény aerosolovy rozprasovac se ponoii do horké vodni 1azné.
1) Teplotu vodni 1azn€ a dobu zkousky je tieba zvolit tak, aby vnitini tlak dosahl tlaku, ktery

ma jeho népli pii rovnomeérné teploté 50 °C.
i1) Kazdy aerosolovy rozprasovac, ktery vykazuje viditelnou trvalou deformaci nebo
netésnost, musi byt vyfazen.

b) Horké metody zavérecné zkousky
Pro zahtivani naplné aerosolovych rozprasovacii 1ze pouzit jinych metod, pokud tyto metody
zaruci, ze tlak a teplota v kazdém naplnéném aerosolovém rozprasovaci dosahnou hodnot
pozadovanych pro zkousku horkou vodni 14zni a deformace a netésnosti budou zjistény se
stejnou piesnosti jako v ptipad¢ zkousky horkou vodni lazni.

c) Studené metody zavérecné zkousky
Alternativni studend metoda zéveérecné zkousky se mize pouzit, pokud je v souladu s
ustanovenimi o metod¢ zkousky alternativni k metodé€ zkousky horkou vodni 14zni pro
aerosolové rozpraSovace uvedené v bod¢ 6.2.4.3.2.2 ptilohy A smérnice Rady 94/55/ES, o
sblizovani pravnich predpisi ¢lenskych statl tykajicich se silni¢ni prepravy nebezpecnych
véci.

1.4.2 Pro aerosolové rozpraSovace, jejichz naplné projdou fyzikalni nebo chemickou proménou, ménici
jejich tlakové charakteristiky po naplnéni a pted prvnim pouzitim, by se mély pouzit studené
metody zavérecné zkousky podle bodu 1.4.1 pism. c).

143 Pokud jde o metody zkousky podle bodu 1.4.1 pism. b) a ¢):
a) Metoda zkousky musi byt schvalena piislusnym organem, popiipadé jim povéfenym
subjektem, které jsou piislusnym organem podle zvlastniho zakona® (dale jen ,,pfislusny
organ®).
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b) Osoba odpovédna za uvadéni acrosolového rozpraSovace na trh musi ptisluSnému organu
predlozit Zadost o schvaleni. K Zadosti musi byt pfilozena technickd dokumentace, ktera
metodu popisuje.

c) Pro ucely dohledu musi mit osoba odpovédna za uvadéni acrosolového rozpraSovace na trh
povoleni od ptislusného organu, technickou dokumentaci popisujici metodu a popiipadé
kontrolni zpravy snadno dostupné na adrese uvedené na Stitku v souladu s § 6 odst. 1 pism.
a).

d) Technicka dokumentace musi byt vyhotovena v tfednim jazyce Evropskych spolecenstvi
nebo musi byt k dispozici jeji oveéfend kopie.

Priklady kontrolnich zkouSek, které mohou byt provadény
Zkousky nenaplnenych nadobek

P&t nadobek vybranych ze stejnorodé skupiny 2500 nenaplnénych nadobek se vystavi
zkusebnimu pietlaku po dobu 25 sekund. Stejnoroda skupina je skupina nadobek vyrobena ze
stejnych materiall stejnym postupem vyroby ve spojitych davkach nebo skupina nddobek
ptredstavujici jednohodinovou vyrobu.

Pokud néktera z téchto nadobek pfi zkousce nevyhovi, vybere se z téze stejnorodé skupiny
dalSich 10 nadobek a podrobi se stejné zkousce.

Pokud né¢ktera z téchto deseti nadobek pii zkousce nevyhovi, je celd skupina nevhodna k pouZziti.

Zkousky naplnénych aerosolovych rozprasovacii

Zkousky vzduchotésnosti a vodotésnosti se provadeji ponofenim vybraného poctu naplnénych
aerosolovych rozpraSovacii do vodni lazné. Teplotu lazné€ a dobu ponoteni je tieba volit tak, aby
napln aerosolového rozprasovace dosdhla rovnomérné teploty 50 °C béhem doby nutné k zaruce,
ze nedoslo k roztrZzeni nebo vzniku trhliny.

KaZdou davku aerosolovych rozpraSovaci, kterd pfi téchto zkouskach nevyhovi, je nutno
povaZzovat za nevhodnou k pouziti.

Zkousky horlavosti aerosolii
Zkouska na vzdalenost vzplanuti pro rozprasované aerosoly
Uvod

Timto zkuSebnim postupem se urcuje vzdalenost vzplanuti aerosolového rozprachu za ucelem
posouzeni s tim spojené¢ho nebezpeci plamene. Aerosol se stfikd smérem ke zdroji vzplanuti v
odstupech po 15 cm za uc¢elem pozorovani, zda dojde ke vzplanuti a trvalému hoteni rozprachu.
Vzplanuti a trvalé hoteni je definovano jako udrzZeni stabilniho plamene po dobu nejméné 5 s.
Zdroj vzplanuti je definovén jako plynovy hofdk s modrym nesvételnym plamenem ve vysce 4-5
cm.

Tato zkouska je pouzitelnd pro aerosolové vyrobky se vzdalenosti rozprasovani 15 cm nebo vice.
Aerosolové vyrobky s mensi vzdalenosti rozprasovani nez je 15 cm, jako naptiklad aerosolové
vyrobky aplikované ve form¢ pény, nestabilni pény, gelu nebo pasty nebo vybavené davkovacim
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ventilem, jsou z tohoto testu vylouceny. Aerosolové vyrobky aplikované ve formé pény,
nestabilni pény, gelu nebo pasty se zkousi podle zkousky hoflavosti aerosolové pény.

Ptistroje a material

Vyzaduji se nasledujici pfistroje:

vodni lazen udrzovana na 20 °C s pesnosti +/- 1 °C
kalibrované laboratorni vahy (vahy) s ptesnosti +/- 0,1 g
mefic Casu (stopky) s presnosti +/- 0,2 S
meiidlo se stupnici, drzék a svorka stupné v cm

plynovy hoték s drzdkem a svorkou

teplomér s ptesnosti +/- 1 °C
vlhkomér s presnosti +/- 5 %
tlakomér s piesnosti +/- 10 kPa
Postup

Obecné pozadavky

Pted zkouskou je kazdy aerosolovy rozprasovac kondicionovéan a potom proplachnut
vyprazdnovanim po dobu cca 1 s. Ucelem tohoto opatfeni je odstranit nestejnorody material ze
stoupaci trubicky.

Pokyny pro pouziti se musi piisné dodrZovat v€etné toho, zda je rozprasovac uréen k pouzivani
ve svislé nebo pievracené poloze. Pozaduje-li se protfepani, protiepejte bezprostiedné pred
zkouSenim.

Zkouska se uskutecni v prostfedi bez pritvanu s moznosti vétrani, s teplotou nastavitelnou na 20
°C +/- 5 °C a pfi relativni vlhkosti vzduchu v rozsahu od 30 do 80 %.

Kazdy aerosolovy rozpraSova¢ musi byt vyzkouSen

a) je-li plny, provadi se kompletni postup, s plynovym hotakem v rozsahu od 15 cm do 90 cm
od trysky aerosolové nadobky,

b) je-li naplnén z 10 % az 12 % (% jmenovité hmotnosti), podrobi se pouze jediné zkousce, a to
bud’ 15 cm od trysky nadoby, pokud rozprach u naplnéného rozpraSovace nevzplanul viibec,
nebo ve vzdalenosti vzplanuti rozprachu plného rozprasovace plus 15 cm.

Béhem zkousky se nadobka umisti tak, jak je uvedeno v navodu na Stitku. Tim se bude tidit 1
poloha zdroje vzplanuti.

Nasledujici postup vyzaduje zkouSeni rozprachu v intervalech po 15 cm ve vzdalenosti mezi
plamenem hotaku a tryskou rozprasovace, v rozmezi od 15 cm do 90 cm. Je vhodné zacit ve
vzdalenosti 60 cm mezi plamenem hotdku a tryskou rozprasovace. Vzdalenost mezi plamenem
hotaku a tryskou rozpraSovace by méla byt zvySena o 15 cm, jestlize rozprach vzplane ve
vzdalenosti 60 cm. Vzdalenost musi byt sniZzena o 15 cm, jestliZe rozprach nevzplane v
60centimetrové vzdalenosti mezi plamenem hotéku a tryskou rozpraSovace. Cilem postupu je
urcit maximalni vzdalenost mezi tryskou rozpraSovace a plamenem hotéku, ktera vede k
trvalému hoteni rozprachu, nebo ur¢it, Ze ke vzplanuti nemohlo dojit ve vzdalenosti 15 cm mezi
plamenem hotéku a tryskou rozprasovace.

Postup zkousky



a) Pred kazdou zkouskou se minimalné tii plné acrosolové rozpraSovace od kazdého druhu
vyrobku kondicionuji ponofenim nejméné 95 % rozprasovace do vody o teploté 20 °C +/- 1
°C nejméné na 30 minut (je-1i aerosol pln¢ ponoten, je 30minutové kondicionovani
dostacujici).

b) Dodrzujte obecné pozadavky. Zaznamenejte teplotu a relativni vlhkost prostiedi.

C) Zvazte aerosolovy rozpraSovac a zaznamenejte jeho hmotnost.

d) Stanovte vnitini tlak a vychozi vydej naplné pii 20 °C +/- 1 °C (aby byly vylouc¢eny vadné
nebo jen Castecné naplnéné aerosolové rozprasovace).

e) Pfipevnéte plynovy hoifdk na plochy vodorovny povrch nebo jej pfipevnéte k drzaku pomoci
svorky.

f) Zapalte plynovy hofak; plamen by m¢l byt nesvételny a pfiblizné 4 az 5 cm vysoky.

g) Umistéte vstupni otvor trysky rozprasSovace do pozadované vzdalenosti od plamene.
RozpraSovac se zkousi v poloze, v jaké se ma v souladu se svou konstrukei pouzivat, tj. ve
svislé nebo v pievracené.

h) Zajistéte nasmérovani otvoru trysky do jedné roviny s plamenem hoiéku tak, aby byl otvor
trysky fadné nasmeérovan smérem k plameni a v jedné roviné s nim (viz obrazek 3.1.1).
Rozprach ma byt smérovan ptes horni polovinu plamene.

Obrizek 3.1.1

i) Dodrzujte obecné pozadavky, pokud jde o protiepani rozpraSovace.

J) Aktivujte ventil aerosolového rozprasovacée po dobu 5 s, aby doslo k vyprazdnéni jeho
obsahu, pokud nedojde ke vzplanuti. Pokud nastane vzplanuti, pokracujte ve vyprazdnovani
po dobu trvani plamene az do 5 s od pocatku vzplanuti.

k) Vysledky vzplanuti v pfislusné vzdalenosti mezi plynovym hofdkem a aerosolovym
rozpraSovacem se zaznamenaji do niZze uvedené tabulky.

I) Jestlize béhem kroku popsaného v pismenu j) vzplanuti nenastane, zkousi se rozpraSovac v
jinych polohach, naptiklad pfevraceny pro vzpiimené vyrobky, aby se urcilo, zda dojde ke
vzplanuti.

m) Zopakujte kroky g) az 1) jesté dvakrat (celkem tedy tiikrat) pro stejny rozpraSovac ve stejné
vzdalenosti mezi plynovym hotédkem a tryskou rozprasovace.

n) Zopakujte postup zkousky pro dalsi dva aerosolové rozprasovace od stejného vyrobku ve
stejné vzdalenosti mezi plynovym hotdkem a tryskou rozpraSovace.

0) Opakujte kroky g) az n) postupu zkousky pii vzdalenosti mezi tryskou nadobky s
rozpraSovacem a plamenem hotaku v rozsahu od 15 cm do 90 cm v zavislosti na vysledku
kazdé zkousky (viz také 3.1.3.1.4 a 3.1.3.1.5).

p) Nenastane-li Zadné vzplanuti pii 15 cm, je postup pro pivodné plné rozpraSovace ukoncen.
Postup je ukoncen také v ptipadé, kdyz dojde ke vzplanuti a trvalému hoteni ve vzdalenosti
90 cm. Pokud by nedoslo k vzplanuti ve vzdalenosti 15 cm, zaznamena se, Ze vzplanuti
nenastalo. Maximalni vzdalenost mezi plamenem hotéku a tryskou rozpraSovace, pii které
bylo pozorovano vzplanuti a trvalé hoteni, je uvedena jako ,,vzdalenost vzplanuti* pti vSech
dal$ich okolnostech.
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q) Provede se téZ jedna zkouska na tfech rozprasovacich s 10 % az 12 % urovni jmenovité
naplné. Tyto nadobky se vyzkousi ve ,,vzdalenosti vzplanuti rozprachu u plnych nadobek +
15 cm* mezi tryskou rozprasovace a plamenem hotaku.

) Vyprazdiujte aerosolovy rozprasovac na 10 % az 12 % tGrovn¢ jmenovité naplné (hmotnosti)
rozprachem maximaln¢ 30 sekund. Dodrzujte minimalni Casovy interval 300 s mezi
rozprachy. V tomto mezic¢ase musi byt rozpraSovace umistény pro kondicionovani ve vodni
lazni.

s) Opakujte kroky g) az n) pro 10 % az 12 % jmenovité naplné acrosolového rozprasovace,
vynechejte kroky I) a m). Tato zkouska se provadi pouze jednou na kazdém rozpraSovaci v
poloze (naptiklad ve svislé nebo prevracené), pii které doslo k vzplanuti (pokud k nému
doslo), v piipadé zkouseni plného rozpraSovace.

t) Vsechny vysledky zaznamenejte do nize uvedené tabulky 3.1.1.

Veskeré zkousky se musi uskutecnit v digestofi, v mistnosti, kterou Ize dobie vétrat. Digestor a
zkusebni mistnost se vétraji nejmén¢ 3 minuty po kazdé zkousce. Dodrzujte veskera nezbytna
bezpecnosti opatieni, aby se pfedeslo vdechnuti spalin.

RozpraSovace s Grovni jmenovité naplné 10 % az 12 % se zkouSeji jen jednou. Vysledna tabulka
vyzaduje pouze jediny vysledek pro uvedeny rozprasovac.

Kdyz jsou vysledky zkousky rozprasovace v poloze, v jaké se ma v souladu se svou konstrukci
pouzivat, negativni, zopakuje se zkouska rozprasSovace v takové poloze, v jaké nejspiSe dojde k
pozitivnimu vysledku.

Metoda vyhodnoceni vysledki

Vsechny vysledky se zaznamenaji. Tabulka 3.1.1 uvedenad niZe je vzorem ,,tabulky vysledkt,
jaky se ma pouzit.

Tabulka 3.1.1

Datum Teplota .....°C
Relativni vlihkost ... %

Nazev vyrobku

Cisty objem Nédoba 1 | Nadoba 2 | Nadoba 3

Pocatecni troven plnéni % % %

Vzdalenost rozpraSovace Zkouska 123 123 123

15cm Vzplanuti?
A/N

Vzplanuti?
A/N
Vzplanuti?
A/N
Vzplanuti?
A/N
Vzplanuti?
A/N
Vzplanuti?
A/N

Pozorovani, véetné
polohy nadoby
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Zkouska vzplanuti v uzavieném prostoru

Uvod

Timto zkuSebnim postupem se urcuje hotlavost produktti vychazejicich z aerosolovych
rozprasovacu vzhledem k jejich tendenci vzplanout v uzavieném nebo omezeném prostoru.
Obsah aerosolového rozprasovace je vystiiknut do valcové zkusebni nddoby obsahujici hotici
svicku. Jestlize nastava znatelné vzplanuti, zaznamena se uplynuly ¢as a vystiikané mnozstvi.

Ptistroje a material

Vyzaduji se nasledujici pfistroje:

mefic Casu (stopky) s presnosti na +/- 0,2 s
vodni l4zen udrzovana na 20 °C s presnosti +/- 1 °C
kalibrované laboratorni vahy (vahy) s pesnosti +/- 0,1 g
teplomér s presnosti +/- 1 °C
vlhkomér s presnosti +/- 5 %
tlakomér s piesnosti +/- 10 kPa
valcova zkusebni nadoba podrobné popsana nize

a)

Ptiprava zkuSebniho pfistroje

Vialcova zkusebni nddoba o objemu piiblizné 200 dm?, o priiméru pfiblizné 600 mm a délce
pfiblizné 720 mm na jednom konci oteviena, se ptipravi takto:

k otevienému konci nadoby se pfipevni uzaviraci systém, sestavajici z vyklopného vika, nebo
jako uzaviraci systém Ize pouzit plastovou folii tloustky 0,01 mm az 0,02 mm. Pokud se ke
zkouseni pouzije plastova folie, musi se pouzit nize popsanym zpuisobem: Folie se natdhne
ptes otevieny konec nddoby a upevni se na tomto misté pryzovou paskou. Sila této pryzové
pasky musi byt takova, Ze pokud se napne kolem nadoby a opira se o jeji sténu, tak se napina
folie, s pocatkem vzdalenym 50 mm od okraje nddoby. Zajisti se, aby byla folie napnuta,

na druhém konci nadoby se vyvrta otvor o priméru 50 mm vzdaleny 100 mm od okraje
takovym zptisobem, ze je-li nadoba poloZena a ptipravena na zkousku (viz obrazek 3.2.1), je
otvor umistén zcela nahofe,



Obrazek 3.2.1

d) nakovovy drzak o rozmérech 200 mm x 200 mm se umisti parafinova svicka o priméru 20
mm az 40 mm a s pivodni vySkou 100 mm. Svicka musi byt vymeénéna ve chvili, kdy je jeji
vyska mensi nez 80 mm. Plamen svicky se chrani pied ¢innosti spreje stinici destickou 150
mm $irokou a 200 mm vysokou. Toto zahrnuje také plochu se sklonem 45° umisténou 150
mm od zékladny stinici desti¢ky (obrazek 3.2.2),

Obrdzek 3.2.2

150 mm

200 mm 50 mm

T00 mm

e) svicka na kovové podlozce se umisti do sttedu nadoby (viz obrazek 3.2.3),
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Obrdazek 3.2.3

f) nadoba se polozi na zem nebo na stojan v prostiedi, kde je teplota mezi 15 °C a 25 °C.
Vyrobek, jez se ma zkouset, se bude stiikat uvnitt nadoby o objemu piiblizng 200 dm?, ve
které bude zdroj vzplanuti.

Obvykle je vyrobek nastfikovan v tthlu 90° ke svislé ose aerosolového rozprasovace. Rozmisténi
a popisovany postup se tyka obvyklého typu aerosolového rozprasovace. V neobvyklych
ptipadech aplikace aerosold (napiiklad vertikalné stiikajici aerosolové rozprasovace) musi byt
zaznamenany zmeény ve vybaveni a postupech v souladu s osvéd€enou laboratorni praxi, jako je
ISO/IEC 17025:1999 ,,VSeobecné pozadavky na zpusobilost zkuSebnich a kalibra¢nich
laboratofi*.

Postup
Obecné pozadavky

Pted zkouskou je kazdy aerosolovy rozprasova¢ kondicionovéan a potom proplachnut
vyprazdiiovanim po dobu cca 1 s. U¢elem tohoto opatfeni je odstranit nestejnorody material ze
stoupaci trubicky.

Pokyny pro pouziti se musi piisné dodrzovat véetné€ toho, zda je rozprasovac urcen k pouzivani
ve svislé nebo pievracené poloze. Vyzaduje-li se protfepani, protiepejte bezprostiedné pred
zkouSenim.

Zkousky se uskute¢ni v prosttedi bez priivanu s moznosti vétrani, s teplotou nastavitelnou na 20
°C +/- 5 °C pti relativni vlhkosti vzduchu v rozsahu od 30 % do 80 %.

Postup zkousky

a) Pred kazdou zkouskou se minimalné tii plné acrosolové rozpraSovace od kazdého druhu
vyrobku kondicionuji ponofenim nejméné 95 % aerosolového rozprasovace do vody o teploté
20 °C +/- 1 °C nejméné na 30 minut (je-li aerosol plné ponoien, je 30minutové
kondicionovani dostacujici).

b) Zméite nebo vypoéitejte skute¢ny objem nadoby v dm?.



¢) Dodrzujte obecné pozadavky. Zaznamenejte teplotu a relativni vlhkost prostiedi.

d) Stanovte vnitini tlak a vydej naplné pii 20 °C +/- 1 °C (aby byly vylouceny vadné nebo jen
castecné naplnéné aerosolové rozprasSovace).

e) Zvazte jeden z aerosolovych rozprasovacl a zaznamenejte jeho hmotnost.

f) Zapalte svi¢ku a aplikujte uzaviraci systém (viko nebo plastova folie).

g) Umistéte otvor trysky aerosolového rozpraSovace ve vzdalenosti 35 mm nebo blize, jedna-li
se o0 vyrobek se Sirokym rozprachem, od stfedu vyvrtaného otvoru v nadobé¢. Spust'te metidlo
casu (stopky) a dodrzujte pokyny pro pouziti vyrobku; nasmérujte rozprach ke stredu
protéjSiho konce (vika nebo plastové folie). Aerosolovy rozprasovac se zkousi v poloze, v
jaké se ma v souladu se svou konstrukei pouzivat, tj. ve svislé nebo v prevracené poloze.

h) Rozprasujte, dokud nedojde ke vzplanuti. Zastavte méfi¢ ¢asu a zaznamenejte uplynuly ¢as.
Aerosolovy rozprasovac znovu zvazte a zaznamenejte jeho hmotnost.

i) Vyvétrejte a vycistéte nadobu, odstrante kazdy zbytek, ktery by pravdépodobné mohl ovlivnit
nasledujici zkousky. Bude- li to nezbytné, ochlad’te nadobu.

j) Opakujte kroky d) az i) zkuSebniho postupu u dalsich dvou aerosolovych rozprasovaci od
stejného vyrobku (celkem tii, kazdy rozprasovac se zkousi jen jednou).

3.24 Metoda vyhodnoceni vysledki
3.24.1  Vypracuje se protokol o zkousce, ktery musi obsahovat nasledujici informace:

a) zkousSeny vyrobek a jeho reference,

b) vnitini tlak a vydej naplné aerosolového rozprasovace,

c) teplotu a relativni vlhkost vzduchu v mistnosti,

d) pro kazdou zkousku dobu vypousténi (vyjadienou v sekundach) nutnou k docileni vzplanuti
(pokud vyrobek nevzplane, prohlaseni o tomto jevu),

e) hmotnost vyrobku vystiikaného béhem kazdé zkousky (vyjadienou v gramech),

f) skute¢ny objem nadoby (vyjadieny v dm?).

3.2.4.2 Casovy ekvivalent (teq) potfebny k docileni vzplanuti v jednom krychlovém metru miize byt
vypocitan podle vzorce

teg = 1 000 = doba vystiiku (s) X
skuteény objem nadoby (dm™)

3.24.3  Hustota vzniceni (Ddef) potiebna k docileni vzplanuti béhem zkousky mize byt vypocitana
podle vzorce

Dger = 1 000 * mnozstvi vystiikané naplné (g)
skutedny objem nadoby (dm™)

3.3 Zkouska horlavosti aerosolové peny
3.31 Uvod

3.3.1.1  Timto zkuSebnim postupem se urcuje hotlavost aerosolového rozprasovace aplikovaného ve
formé pény, nestabilni pény, gelu nebo pasty. Pfiblizné 5 g pény, nestabilni pény, gelu nebo pasty
se nanese z aerosolové nadobky na hodinové sklicko. Zdroj vzplanuti (svicka, voskova paska,
zapalka nebo zapalovac) se umisti na spodek hodinového sklicka a pozoruje se, zda dojde ke
vzplanuti a trvalému hotfeni pény, nestabilni pény, gelu nebo pasty. Vzplanuti je definovano jako
udrzeni stabilniho plamene vysokého nejméné 4 cm po dobu nejméné 2 s.
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Ptistroje a material

Vyzaduji se nésledujici pfistroje:

méfidlo se stupnici, drzak a svorka stupné v cm

ohnivzdorné hodinové sklicko piiblizn€ 150 mm v praméru
méfic Casu (stopky) s pfesnosti na +/- 0,2 S
svicka, voskova paska, zapalka nebo zapalovac

kalibrované laboratorni vahy (vahy) S presnosti +/- 0,1 g

vodni lazeni udrzovana na 20 °C s presnosti +/- 1 °C
teplomér s ptesnosti +/- 1 °C
vlhkomér s presnosti +/- 5 %

tlakomér s piesnosti +/- 10 kPa

Hodinové sklicko se umisti na ohnivzdorny povrch do prostoru bez privanu, ktery miize byt po
kazdé zkousce vyvétran. M¢étidlo se stupnici se umisti presné za hodinové sklicko a udrzi se
kolmo v této pozici pomoci drzéku a svorky.

Me¢fidlo se umisti tak, Ze zacatek stupnice je srovnéan se zdkladnou hodinového sklicka ve
vodorovné roviné.

Postup
Obecné pozadavky

Pted zkouSkou je kazdy aerosolovy rozprasovac kondicionovan a potom se vyprazdiiuje po dobu
cca | s. Ucelem tohoto opatieni je odstranit nestejnorody material ze stoupaci trubicky.

Pokyny pro pouziti se musi piisné dodrZovat v€etné€ toho, zda je rozprasovac urcen k pouzivani
ve svislé nebo prevracené poloze. Je-li pozadovéano protiepani, protiepejte bezprostfedné pied
zkouSenim.

Zkousky se uskute¢ni v prostiedi bez priivanu s moZnosti vétrani, s teplotou nastavitelnou na 20
°C +/- 5 °C a pti relativni vlhkosti vzduchu v rozsahu 30 % az 80 %.

Postup zkousky

a) Pred kazdou zkouskou se minimalné Ctyfi plné aerosolové rozprasovace od kazdé¢ho druhu
vyrobku kondicionuji ponofenim nejméné 95 % aerosolového rozprasovace do vody o teplote
20 °C +/- 1 °C nejméné na 30 minut (je-li aerosol pln€ ponoien, je 30minutové
kondicionovani dostacujici).

b) Dodrzujte obecné pozadavky. Zaznamenejte teplotu a relativni vlhkost prostiedi.

€) Stanovte vnitini tlak pti 20 °C +/- 1 °C (aby byly vylouc¢eny vadné nebo jen Caste¢né
naplnéné aerosolové rozprasovace).

d) Zméite rychlost vyprazdnéni nebo pratokovou rychlost aerosolového vyrobku, ktery ma byt
zkousSen, aby mohla byt pfesnéji zmétfena aplikované davka zkuSebniho vyrobku.

e) Zvazte jeden z aerosolovych rozprasovacl a zaznamenejte jeho hmotnost.

f) Na zakladé zméfeného vyprazdnéni nebo prutokové rychlosti a podle pokyni vyrobce
aplikujte pfiblizn€ 5 g vyrobku na stied Cistého hodinového sklicka s cilem vytvofit nasyp
nejvyse 25 mm.

g) Béhem 5 s po ukonéeni vyprazdnéni ptiloZte zdroj vzplanuti k okraji vzorku v jeho zakladné
a zaroven spust’te méfi¢ Casu (stopky). Pokud je to nutné, odstrani se po ptiblizné dvou
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h)

i)

)

K)
1)

sekundach zdroj vzplanuti od okraje vzorku, aby bylo zfeteln¢ vidét, zda nastalo vzplanuti.
Pokud neni ziejmé zadné vzplanuti vzorku, pfilozi se zdroj vzplanuti opét k okraji vzorku.
Pokud nastane vzplanuti, zaznamena se

1) maximalni vyska plamene nad zakladnou hodinového sklicka v cm,

il) hofeni plamene v sekundach,

Iii) acrosolovy rozprasovac se vysusi a znovu zvazi a vypocita se hmotnost vystiikané naplné.
Zkusebni prostor se vétra bezprostiedné po kazdé zkousce.

Pokud vzplanuti nenastane a vyprazdnény vyrobek ztistdva behem celé doby svého pouzivani
ve form¢ pény nebo pasty, kroky e) az 1) se zopakuji. Nechte vyrobek stat po dobu 30 s, 1
min, 2 min nebo 4 min pfed ptiloZenim zdroje vzplanuti.

Zopakujte kroky e) az j) zkuSebniho postupu jesté dvakrat (celkem 3) pro stejnou nadobku.
Zopakujte kroky e) az k) zkuSebniho postupu pro dalsi dvé aerosolové nadobky (celkem 3
nadobky) stejného vyrobku.

Metoda vyhodnoceni vysledkt

Vypracuje se protokol o zkousce, ktery musi obsahovat nasledujici informace:

a)
b)

c)

zda vyrobek vzplanul,
maximalni vysku plamene v cm,
dobu hoteni plamene v s,

d) hmotnost zkouseného vyrobku.



