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Pfiloha ¢&. 8 k nafizeni vlddy ¢. 23/2003 Sb.

VNITRNI KONTROLA VYROBY

1. Vnitini kontrola vyroby je postup, podle néhoZ vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce,
ktery plni povinnosti podle bodu 2, zajiStuje a prohlaSuje, Ze zafizeni spliiuje odpovidajici
pozadavky tohoto nafizeni. Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce opatiuje kazdé
jednotlivé zatizeni oznacenim CE a vydava pisemné prohlaseni o shodé.

2. Vyrobce pofizuje technickou dokumentaci podle bodu 3 a on nebo jeho zplnomocnény
zastupce ji uchovava po dobu nejméné deseti let od vyroby posledniho kusu zafizeni pro
ucely inspekce.

V pfipad€, Ze vyrobce neni usazen na uzemi Evropského spoledenstvi ani neexistuje
zplnomocnény zastupce, ma povinnost uchovavat dokumentaci osoba, ktera uvadi zafizeni na
trh.

3. Technickd dokumentace musi umoZznovat posouzeni shody zafizeni s odpovidajicimi
pozadavky tohoto nafizeni. Musi v rozsahu nezbytném pro toto posouzeni
pokryvat konstrukci, vyrobu a funkci zafizeni. Dokumentace musi obsahovat

a) obecny popis zafizeni,
b) koncep¢ni navrh, vyrobni vykresy a schémata soucasti, podsestav, obvodd, atd.,
c) popisy a komentéfe nutné pro pochopeni uvedenych vykresi a schémat a funkce zatizeni,

d) seznam technickych norem, které byly zcela nebo €aste¢né€ pouzity, a pokud nebyly pouzity
technické normy, popis pfijatych feseni pro splnéni bezpec¢nostnich hledisek tohoto nafizeni,

e) vysledky provedenych konstrukénich vypoctl, provedenych pfezkoumani atd.,
f) zkuSebni protokoly.

4. Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zastupce uchovava spolu stechnickou dokumentaci
kopii prohlaseni o shodé.

5. Vyrobce piijima vSechna opatfeni nezbytna k zajisténi toho, aby vyrobni proces zaru¢oval
shodu vyrdbénych zafizeni s technickou dokumentaci podle bodu2 a s odpovidajicimi
pozadavky tohoto nafizeni.



